M Modellspezifikation

Serie

IX

(LIS JE)

Modell/Technische Daten

Modell Kabellange

NNN?1

Steuerungstyp

Optionen

B

pap— Maximale Nutzlast (kg) 3. Achse: 4. Achse:
5 Motor- . ositionier- | Bewegungs-|  Standard- (Hinweis 3) Druckkraft (N) Zulassige Nutzlast
Modell koﬁ;i:hlsjfaqgo N Arglr:::rlnn)ge leistung Q;?g::_; wiederhol- | geschwin- | zykluszeit (s) Druck- | Maximale | Zussiges [ zyiassiges
° w ger:?nu;l%ken (Hﬁ:\?vlgg 1) (Hinweis 2) | Nenn-| yayimal| vorgang | Druckkraft Traghels Drehmonent
e (Hinweis 4)|(Hinweis 4)| "ere (™)™ (vm)
pchse 1| Arm 1 45 12 | #115° | 40,005 | 2053 mm/s
achse2l  Arm 2 75 12 +145° (XY) (Mehrachsen-
IX-NNN1205-0-T2-0 geschuindgkel | 35 02 |10 | 98 17.8 | 0.000386 | 0.13
orsea| Sepirechte | 12 50 mm | =0.010 | 720 mm/s
Achse 4| Drehachse - 60 +360° +0.005 1800°/ s

Gemeinsame technische Daten

Enkoder-Typ Absolut Umgebungstemperatur/Feuchtigkeit | Temperatur: 0~40°C / 20~85% relative Feuchtigkeit oder weniger (nicht kondensierend)
Verdrahtung durch Anwender| 8-adriges abgeschirmtes Kabel AWG26 / Kontaktstecker: SMP-08V-NC (JST) Robotergewicht 2.7kg
AnschluB durch Anwender | Pneumatik (AuBen @3 mm, Innen 62 mm) x 2 (normaler Betriebsdruck 0,7 MPa) Kabellange 3L:3m 5L:5m
Warnleuchte (Hinweis 6) | Rot, kleine LED Anzeige x 1 (24 V- Spannung muss vorhanden sein.)
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Detailansicht der Vertikal-Achs-Spitze (*3)
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*1: Das 2-M3- Loch (Tiefe 6) geht durch den Arm hindurch. Wenn die Montageschraube zu lang ist, stoB3t sie an die internen mechanischen Teile. Bitte vorsichtig montieren.
*2: Zur Beleuchtung der Alarmanzeige muss der Benutzer eine Verdrahtung mit I/0-Ausgangssignalen von der Steuerung vornehmen, um 24 V DC an die LED-Klemmen im Anschlusskasten zu leiten.
*3: Die vertikale Achse enthalt keine Bremse. Wenn der Strom oder Servo abgeschaltet wird, kann die vertikale Achse abfallen. Bitte vorsichtig behandeln.

Technische Daten der Steuerung

Verwendete Max. Anzahl |Spannungs- B
Al
Steuerung s E/A-Kanale | versorgung Slie
SCARA + 2 |Al-Achsen konnen 1-/3-phasi
XSEL-QX angesteuert werden 192/192 230pv ACg Ruckseite
(gemaf Sicherheitskategorie 4)

IX-NNN1205

(Hinweis 1) Auf Basis des Punkt-zu-|

horizontale Distanz von

(Hinweis 2) Die Zykluszeit beruht auf oszillierenden Bewegungen, mit denen eine Last von 0,2 kg iiber eine

(Hinweis 3) Die Nenn-Nutzlast gibt das maximale Gewicht an, das bei
nigung transportiert werden kann. Die maximale
h " L .

Punkt-Betriebs. Bei Bahn-Betrieb ist die maximale Geschwindigkeit begrenzt.
100 mm und einer vertikalen Distanz von 25 wird.
i und B
Nutzlast gibt das maximale Gewicht an, das bei

mm transportiert
" ! !

hi

und

/N

Achtung! nierbetrieb erzeugt wird.
Der Offset zwischen dem
nicht bersteigen.

(Hinweis 6) Um die Alarmanzeige zu
Alarmanzeige auf ein Au:
entsprechenden LED-Au

(Hinweis 4) Die Druckkraft im Modus Druckvorgang zeigt die Kraft an, die durch einen Druckbefehl des Programms
ausgelost wird. Die maximale Druckkraft entspricht der maximalen Kraft, die bei normalem Positio-

(Hinweis 5) Das zulassige Tragheitsmoment gibt den Wert an, der sich auf den Drehpunkt der Achse 4 bezieht.

transportiert werden kann.

Drehpunkt der Achse 4 und dem Schwerpunkt des Werkzeugs darf 17,5 mm

verwenden, muss der Benutzer die Verdrahtung so vornehmen, dass die
sgangssignal der Steuerung anspricht und eine 24 VDC-Spannung zum
sgang ausgibt.




- Standardausfuhrung -0.2 kg Nennlast / 1 kg maximal

[ ] Modellspezifikation Serie Modell Kabellange Steuerungstyp Optionen

(Beispiel) [X - NNN1505 - 5L - B o

Modell/Technische Daten

P Maximale Nutzlast (kg) 3. Achse: 4. Achse:
N Motor- ) ositionier-| gevegungs-| Standard- | (Hinweis 3) Druckkraft (N) Zulassige Nutzlast
Modell Achsen- |Armlange leistung Arbeits- | wiederhol- | “ooschwin- | zykluszeit (s) : = =
konfiguration | (mm) bereich | genauigkeit| = g ket Hinweis 2 Druck- | Maximale | Zulassiges | 7, assiges
W) (mm) (Hinleveils 1 (Hinweis 2) | Nenn-|\ayimal| vorgang | Druckkraft mofii?.??i'éma Drehmoment
wert (Hinweis 4)((Hinweis 4)| "l | (Nm)
Achse 1| Arm 1 75 12 £125° | 10,005 |2304 mm/s
Mehrachsen-
hese2|  Arm 2 75 12 +145° | (XY) | (Mehrachsen,
IX-NNN1505-0-T2-0 — geschundigkel) | 35 02 |10 | 98 178 |0000386 | 0.13
hehsed| SCReeCe |~ 12 50 mm | £0.010 | 720mm/s
Achse 4| Drehachse - 60 +360° | +0.005 1800°/ s
Gemeinsame technische Daten
Enkoder-Typ Absolut Umgebungstemperatur/Feuchtigkeit | Temperatur: 0~40°C / 20~85% relative Feuchtigkeit oder weniger (nicht kondensierend)
Verdrahtung durch Anwender| 8-adriges abgeschirmtes Kabel AWG26 / Kontaktstecker: SMP-08V-NC (JST) Robotergewicht 2.7 kg
AnschluB durch Anwender | Pneumatik (AuBen @3 mm, Innen 62 mm) x 2 (normaler Betriebsdruck 0,7 MPa) Kabellange 3L:3m 5L:5m
Warnleuchte (Hinweis 6) | Rot, kleine LED Anzeige x 1 (24 V- Spannung muss vorhanden sein.)
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Detailansicht der Vertikal-Achs-Spitze (*3)

Arbeitsbereich
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*1: Das 2-M3- Loch (Tiefe 6) geht durch den Arm hindurch. Wenn die Montageschraube zu lang ist, stoBt sie an die internen mechanischen Teile. Bitte vorsichtig montieren.
*2: Zur Beleuchtung der Alarmanzeige muss der Benutzer eine Verdrahtung mit I/O- Ausgangssignalen von der Steuerung vornehmen, um 24 V DC an die LED- Klemmen im Anschlusskasten zu leiten.
*3: Die vertikale Achse enthalt keine Bremse. Wenn der Strom oder Servo abgeschaltet wird, kann die vertikale Achse abfallen. Bitte vorsichtig behandeln.

Technische Daten der Steuerung (Hinweis 1) Auf Basis des Punkt-zu-Punki-Betriebs. Bei Bahn-Betrieb ist die maximale Geschwindigkeit begrenzt.

(Hinweis 2) Die Zykluszeit beruht auf oszillierenden Bewegungen, mit denen eine Last von 0,2 kg Uiber eine

o 5 horizontale Distanz von 100 mm und einer vertikalen Distanz von 25 mm transportiert wird.
Verwendete Anwendung Max. Anz“ahl Spannungs Seite (Hinweis 3) Die Nenn-Nutzlast gibt das maximale Gewicht an, das bei maxi indigkeit und Beschleu
Steuerung E/A-Kanale | versorgung nigung transportiert werden kann. Die maximale Nutzlast gibt das maximale Gewicht an, das bei
. geringerer G i it und igung transportiert werden kann.
SCARA + 2 |Al-Achsen konnen 1-/3-phasig| . i A (Hinweis 4) Die Druckkraft im Modus Druckvorgang zeigt die Kraft an, die durch einen Druckbefehl des Programms
XSEL-QX angesteuert werden 192/192 230 VAC Ruckseite ausgeldst wird. Die maximale Druckkraft entspricht der maximalen Kraft, die bei normalem Positio-
(gemaB Sicherheitskategorie 4) Achtung! nierbetrieb erzeugt wird.

(Hinweis 5) Das zulassige Tragheitsmoment gibt den Wert an, der sich auf den Drehpunkt der Achse 4 bezieht.
Der Offset zwischen dem Drehpunkt der Achse 4 und dem Schwerpunkt des Werkzeugs darf 17,5 mm
nicht bersteigen.

(Hinweis 6) Um die Alarmanzeige zu verwenden, muss der Benutzer die Verdrahtung so vornehmen, dass die
Alarmanzeige auf ein Ausgangssignal der Steuerung anspricht und eine 24 VDC-Spannung zum
entsprechenden LED-Ausgang ausgibt.

IX-NNN1505



- Standardausfiihrung -0.2 kg Nennlast / 1 kg maximal

Il Modellspezifikation

Serie

IX

(Beispiel)

Modell/Technische Daten

Modell

NNN1805 -

Kabellange

5L

Steuerungstyp

Optionen

B

e Maximale Nutzlast (kg) 3. Achse: 4. Achse:
Mot Positionier-| o \vequngs-|  Standard- | (Hinweis 3) Druckkraft (N) Zulassige Nutzlast
Modell Achsen-  |Armiange| MO0 | Arbeits- | wiederhol- | “oo ™l B SICEE :
konfiguration | (mm) | '®1tUNG | pereich [genavigket digkeit zykluszeit () Druck- | Maximale | Zuassiges | Zylassiges
(W) M) | (Hinwets 1) (Hinweis 2) Ne"r':' Maximal| vorgang | Druckkraft mo}’z%ﬁ‘ﬁ':smz) Drehmoment
e (Hinweis 4) (Hinweis 4)| " Hinweis5) | (Nm)
Achse 1| Arm 1 105 12 *125° | 10,005 | 2555 mm/s
irsed Am2 | 75 12 | stase | (XY) | Wehacheen
IX-NNN1805-0-T2-0 = geschwindgrel) | 3g 02 | 10| o8 178 |0.000386 | 0.13
honseg Senirechte | _ 12 50mm | £0.010 | 720 mm/s
Achse4| Drehachse - 60 +360° +0.005 1800° s

Gemeinsame technische Daten

Enkoder-Typ Absolut Umgebungstemperatur/Feuchtigkeit | Temperatur: 0~40°C / 20~85% relative Feuchtigkeit oder weniger (nicht kondensierend)
Verdrahtung durch Anwender| 8-adriges abgeschirmtes Kabel AWG26 / Kontaktstecker: SMP-08V-NC (JST) Robotergewicht 3.0kg
AnschluB durch Anwender | Pneumatik (AuBen @3 mm, Innen @2 mm) x 2 (normaler Betriebsdruck 0,7 MPa) Kabellange 3L:3m 5L:5m
Warnleuchte (Hinweis 6) | Rot, kleine LED Anzeige x 1 (24 V- Spannung muss vorhanden sein.)
Abmessungen
Sie konnen die CAD-Daten von
der IAl-Webseite herunterladen
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Detailansicht der Vertikal-Achs-Spitze (*3)
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*1: Das 2-M3- Loch (Tiefe 6) geht durch den Arm hindurch. Wenn die Montageschraube zu lang ist, stoBt sie an die internen mechanischen Teile. Bitte vorsichtig montieren.
*2: Zur Beleuchtung der Alarmanzeige muss der Benutzer eine Verdrahtung mit I/O-Ausgangssignalen von der Steuerung vornehmen, um 24 V DC an die LED-Klemmen im Anschlusskasten zu leiten.
*3: Die vertikale Achse enthalt keine Bremse. Wenn der Strom oder Servo abgeschaltet wird, kann die vertikale Achse abfallen. Bitte vorsichtig behandeln.

Technische Daten der Steuerung

Verwendete Max. Anzahl |Spannungs- i
Steuerung LRI E/A-Kanale | versorgung seite
SCARA + 2 |Al-Achsen konnen 1-/3-phasig
XSEL-QX angesteuert werden 192/192 230 VAC | Ruckseite
(gemaB Sicherheitskategorie 4)

IX-NNN1805

/N

Achtung!

(Hinweis 1) Auf Basis des Punkt-zu-Punkt-Betriebs. Bei Bahn-Betrieb ist die maximale Geschwindigkeit begrenzt.

(Hinweis 2) Die Zykluszeit beruht auf oszillierenden Bewegungen, mit denen eine Last von 0,2 kg Uiber eine
horizontale Distanz von 100 mm und einer vertikalen Distanz von 25 rnrn lranspomerl wird.

(Hinweis 3) Die Nenn-Nutzlast gibt das maximale Gewicht an, das bei maxi und Beschl
nigung transportiert werden kann. Die maximale Nutzlast gibt das maximale Gewmht an, das bei
geringerer Gi indigkeit und igung transportiert werden kann.

(Hinweis 4) Die Druckkraft im Modus Druckvorgang zeigt die Kraft an, die durch einen Druckbefehl des Programms
ausgelost wird. Die maximale Druckkraft entspricht der maximalen Kraft, die bei normalem Positio-
nierbetrieb erzeugt wird.

(Hinweis 5) Das zulassige Tragheitsmoment gibt den Wert an, der sich auf den Drehpunkt der Achse 4 bezieht.
Der Offset zwischen dem Drehpunkt der Achse 4 und dem Schwerpunkt des Werkzeugs darf 17,5 mm
nicht bersteigen.

(Hinweis 6) Um die Alarmanzeige zu verwenden, muss der Benutzer die Verdrahtung so vornehmen, dass die
Alarmanzeige auf ein Ausgangssignal der Steuerung anspricht und eine 24 VDC-Spannung zum
entsprechenden LED-Ausgang ausgibt.




